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NEW i . 

Manufacture of packet* usirfyfcflat rigid base to which 

it glued a plastic sheet, and onto ntis sheet is axed a 
second plastic sheet by welding aroWd the edges. 

USE 

Tot containers to be used for displaying merchandise. 
ADVANTAGES 

The merchandise is sealed off between the two sheets 

of plastic and is visible. The presentation of the packet 
is considerably improved by the designs which may be 
imprinted onto the rigid base, whilst maintaining the low 
cost of a plastic container. 

DESCRIPTION 

The rigid base ( 1) is preferably made from a sheet of 

cardboard or some other fibrous material with a cellulose 



structure, and bears decorative printed designs. The 
transparent plastic sheets are preferably made in poly- 
vinyl chloride, and the ttrst sheet (2) is glued to the base 
by a layer of an adhesive with a poiyvinyJ alcohol base. 
The second sheet (4) i a welded t o the first, bv a convention 
ai p roces s, aymmd .iftre e , ed ges, the mer chandise in serted, 
and ATe fourth edge welded . As a variation, a window may 
be made fifthe base material, which is covered by the plas 
tic sheet, allowing the contents of the packet to be viewed 
from both sides. 
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La presente invention concern* des perfectionnements apportes aux precedes 
en vue de la realisation de covenants tela qu'etuis. sachets ou anaio e ues. 



Lea etuis. emballage. . sachets ou analogues realises en matiere plastique sont 
actuellement tre. apprecies pour leur simplicity de fabrication et leur bas p«x 
5 de revient ; ils presentent cependant 1- inconvenient d'etre d'une presentation assez 
banale et eont difficiles a enrichir par impression ou autrement. lis manquent 
Egalement de tenue propre. 

L'lnvention vise a realiser un etui, conditionnement ou emballage, alliant les 
avantages de bon marche et de facilite d'utilisation des matieres plastiques et la 
10 richesse de presentation de supports plus nobles ou susceptibles d'etre enriclus 
par impression tel que carton ou analogue. 

^invention concerne un precede pour la realisation d'emballages, etuis, sachets 
ou analogue, caracterise en ce que 1'on rapporte sur un element support en carton 
ou materiau a base de fibres de cellulose un premier film d'un materiau plastique. 
15 soUdarise sur le support en carton par un enduit convenable, et que 1'on rapporte 
ensuit. un second film en materiau plastique solidarise par ses bords sur le pre- 
mier film thermopiastique. 

^invention concerne egalement un etui, sachet ou emballage, caracterise en ce 
„u-U est constitue d'une couche support en materiau rigide ou semi-rigide, de pre- 
20 ference en carton ou feuille a base d'un materiau en fibres cellulosiques. d'une 
couche complementaire en materiau plastique , solida.risee sur la couche support 
en carton par tout enduit ou adhesif approprie et d'une troisieme couche egalement 
en materiau thermopiastique soiidarisee par ses bords sur le film thermopiastique 
pr*c£dent 0 

25 L'espace entre le support rigide plaetifie et la feuille pUstique externe. soiidari- 
see sur ce support par ses bords seulement, definit une capacite apte a recevoir 
le produit contenu. 

De preference les deux feuilles thermoplastiques sont solidarisees par thermo- 
aoudure ou autre soudure et a cette fin sont soumises a 1'action d'electrodes 
30 de types connus agissant par effet thermique ou par impulsion haute frequence ou 
ultra son # 

De preference encore les deux feuilles thermoplastiques sont constitutes d'un 
film de polychlorure de vinyle et I'enduit permettant la solidarisation de la 
couche de matiere plastique intermediate sur le support rigide est constttue 
35 par un alcool polyvinylique » 
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5 plastique contenant le produit conditionne. 

Selon une variante on peut prevoir la face rigide ou semi-rigide du sachet avec 
Z fene"tre q ui sera obturee par le film de matiere piastre transparent adhe- 
Tnt It face rigide. permettant ainsi aux ueagers de voir le produtt contenu 
""du cotrcorrespondan, a la face e. matiere piastre que du cote correspon- 
10 dant a la face rigide. 

L'invention sera mieux comprise de la description qui suit et qui se rapporte a 
"pie de realisation d'un sachet ou etui, avec reference aux dessms annexes. 

La figure 1 represente one vue en perspective des divers elements composant 1'em- 
ballage. 

l5 La figure 2 represente une vue en coupe de Lemballage une foi. termine. 

Dan . le procede de Invention on dispose un element support 1 en materia* .rigide 
ou semi rigide. par exemple en carton et apte a recevoir de facon connue toutes 
inscriptions publicitaires ou autre. 

a it »ur son verso d'un produit adhesif specifique et apte a per- 

porte*e sur ce support. 

P„ .o.m,U U film ... o."»«o. °'o». <«oW. °o p.Ui.01. 2 .» 

base d'alcool polyvinylique . 
25 On obtient ainsi un element support rigide 3 plastifie sur une. face. 

Sur cet element 3 est rapporte une seconds feuille 4 de format sensiblement iden- 
Uque et qui est solidarisee sur le support plastifie 3 par tout moyen appropr.e e. 
de pr^rence par soudure thertnique des b.rds. au moyen d'electrodes * unpul- 
de preference pa Qr , {<?rence les de ux elements support plastifi* 3 d'une 

sion haute frequence. De preference ies 
,0 P , rt et feuille externe pUstique 4 sent solidarisea par leurs borda t su tro 

.cotes de facon a laisser libre une ouverture ^^2^^^' 
U: passage de- produits contenus. U est encore possible de pratxquer ulte 
.„,^ J^oudure de feature apree mis. en place du contenu de facon 



l<* sachet. 
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1 La description qui precede n f a ete donnee qu'a titre d'exempie non limitatif et 

l ! on pourra sans franchir les limites de I'invention realiser a partir des elements 
demerits diverses variantes et formes de realisation de 1* invention. 

RESUME 

1 - proce*de* pour la fabrication d'e*tuis, sachets, emballages ou analogue, car act 6- 
5 ris^ en ce que Ton plastifie un element support de nature rigide ou semi rigide, 

auquel est rapporte* une pellicule de mate*riau plastique solidarise sur l r ele*ment 
support rigide par un enduit adhesif approprie, que i'on superpose ulte"rieurement 
a cet ensemble support ainsi constitue une seconde feuille de mat£riau plastique 
de mime nature que la pr£c£dente et qui est solidarise' sur la couche plastifie*e 
10 par soudure thermique, 

2 - proce"de" selon 1 , car act 6r is 6 en outre par les points suivants pris isollment 
ou en combinaison 

a) l'eleinent support semi rigide est en carton. 

b) l'element support est plastifie par apport d'une pellicule de chlorure de polyvi- 
15 nyl*. 

c) la feuille de chlorure de polyvinyle est rapporte*e a l'eiement support et solida- 
ris^e par un enduit adhesif a base d'alcool polyvinylique . 

d) la feuille externe est rapport^e a l'eiement support plastifie* par trois bords. 

e) la feuille externe est rapportee a l'eiement support plastifie par un jeu d'elec- 
20 trodes a impulsion haute frequence 

3 - etui, sachet, emballage ou analogue obtenu selon le proc6d€ de*fini en 1 et/ou 2 
ci-detsus. 
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